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. Una vez puesto en tension se iluminara la ldmpara L_STOP (blanca). El

sistema queda a la espera de la orden de puesta en marcha.

. Si se pulsa P_MARCHA se apaga la lampara L_STOP (blanca), se

enciende la lampara L_GO (verde) y el sistema se pone en marcha
haciendo que el dispositivo suba y baje repetidamente mientras no se
pulse P_MARCHA de nuevo o P_PARO. Si se pulsa P_REARME se
ignora.

. Si el dispositivo esta en marcha y se pulsa de nuevo P_MARCHA, el

dispositivo se detiene en el lugar que se encuentra sin modificar el estado
de las luces. Cuando se vuelve a pulsar P_MARCHA se reanuda el
funcionamiento.

. Si el dispositivo esta en marcha y se pulsa P_PARO se apaga la lampara

L GO (verde), se enciende la lampara L_STOP (blanca) y cuando el
dispositivo finaliza el ciclo se detiene al llegar a la posicion inferior.

. En caso de producirse fallos en el sistema durante su funcionamiento el

programa deberd detectarlos cuando sea posible, encender la lampara
L_FAIL (roja), mantener apagada la lampara L_GO (verde), mantener
encendida la lampara L_STOP (blanca) y detenerse. Una vez resuelto el
fallo, el sistema debera quedar el la situaciébn de estado inicial (1.) al
pulsar P_REARME.
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