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GEMMA

Control A - Procedimiento de parada 1
sin F4
alimen-
(s A6 Puesta Al  Paradaenel
del sistema en el estado inicial Marcha de
estado inicial verificacion
en desorden
CO“eXilén A7 Puesta del A4 Parada t
contro R sistema en un estado obtenida F2 F3 F5
g determinado Marcha de Marcha de
. preparacion cierre
Desconexion t Produccion H == =
control Marcha de
< A5 Preparacién verificacion
P A2 A3 en orden
para la puesta en marcha Parada Parada pedida F1
después de los defectos pedida a en un estado
final del determinado
ciclo
F6
S Produccién normal
C;rﬁizllon D2 Diagnostico D3 Produccién
> y/o tratamiento a pesar de
de los defectos los defectos
Desconexiof t Saiedin o Marchas |
control de test
-«—
D1
Parada de emergencia
F - Proceso en funcionamiento
D - Proceso en defecto

Gijon, marzo 2013 http://www.isa.uniovi.es/docencia/iea 1



@& . univesidad INGENIERIA ELECTRONICA'Y %-
i, de Oviedo AUTOMATICA ﬁz':ﬁ%mz:ﬂ"‘_ﬂ_:

GEMMA

(Guia de Estudio de los Modos de Marcha y Parada)

» Desarrollado en 1984 por ADEPA (Agence Nationale pour le
Developpement de la Production Automtissé)

« Herramienta que facilita la automatizacion de los sistemas de produccion,
proporcionando una metodologia de trabajo.

GRAFCET

(Grafico Funcional de Mando Etapa Transicion).
* Nace como método descriptivo (diagrama funcional) Francia (1977)

 |[EC 848 (“Preparacion de diagramas funcionales para sistemas de
control”)

. [EC 61131 (SFC)
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Limitaciones del GRAFCET:

*Gestion de emergencias.

*Arranques.

*Paradas.

Marcha de Test.

*Control Manual.

*Reaccidn del sistema ante condiciones andmalas.

Ventajas de GEMMA:

*Produccion Normal Automatica.

Control manual de la Maquina.

‘Marchas de Test.

*Posicionamiento de la maquina en la Posicion Inicial.
*Gestion de la parada de emergencia.

*Gestion del rearme de la maquina.

Gijon, marzo 2013 http://www.isa.uniovi.es/docencia/iea 3



X { ¢ y Y
‘&, Universidad  INGENIERIA ELECTRONICA'Y %-
A, o Oviedo AUTOMATICA ﬁz':ﬁ%mz:ﬂ"‘_ﬂ_:

GEMMA: Es un meétodo para el estudio de las posibles
situaciones en las que se puede encontrar la Parte Operativa
(P.O.) de un proceso y la posible evolucion de unas a otras.

Parte de Relacion Parte de Control Parte Operativa
PR PC PO

o Preaccionadores
Supervision lﬁi%;lcsa cableada Accionadores I
O PC+Tarjeta E/S _'_I
« Microcontroladores Proceso
* Panel de mando - Reguladores Digital _’_I
« PC+SCADA . Etc...
Sensores
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Procedimientos
relativos a la Parte
de Control

Si PC activa

m OF O

Si PC sin energia

o PC inactiva
o fallos en la PC @

Parte de Control
Activa

« PZ-Procedimientos relativos a la Parte de Control
» A-Procedimientos de parada y puesta en marcha
» D-Procedimientos de fallo de la Parte Operativa

* F-Procedimientos de funcionamiento

Gijon, marzo 2013
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Estados de la familia PZ: procedimientos relativos a la P.C.
P/Z1: P.C. sin energia

P/Z2: Puesta de la P.C. en marcha

P/3: Puesta de la P.C. fuera del estado de marcha)

JEPC
|

_|_>

JEPC
l EPC
EPC.PC activa.(S/GRAFCAI::1T>{INIT}).ci
'

PZ1 /EPC
< T Desde todos los estados

EPC./fallo| PZ2
_|_>

——+—» D2

lEPC.faIIo

PZ3 |¢ EPC{.faIIo

Desde todos los estados
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! @ Procedimientos de paro de PO

Procedimientos de funcionamiento
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* Procesos de Parada y Puesta en Marcha (A)

Engloba los procesos de parada activados a peticion del operador por causas varias
como fin de trabajo, parada pedida a fin de ciclo, parada en un estado determinado y
gue no responden a eventos generados por la propia maquina. También engloba los
procesos conducentes a la puesta en marcha de la maquina como son la puesta del
sistema en el estado inicial o la puesta del sistema en un estado determinado

* Procesos de fallo de la Parte Operativa (D)

Engloba los procesos de fallo, activados por un fallo propio de la maquina o también
a peticion del operador al pulsar la seta de emergencia.

* Procesos de funcionamiento (F)

Designa los procesos necesarios para la produccion y obtencion de productos.
Ademas del estado de produccién normal automatica, engloba también las marchas
de preparacion y de cierre, las marchas de test y las marchas de verificacion.
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Control A - Procedimiento de parada I
sin F4
alimen-
- A6 . Puesta Al  Paradaenel
del sistema en el estado inicial Marcha de
estado inicial verificacion
en desorden
3
Cone"ilén A7 Puesta del A4 Parada .
contro R sistema en un estado obtenida F2 F3 F5
i determinado Marcha de Marcha de
) .. preparacién cierre
Desconexion 1 —= Produccion - == =
control Marcha de
< A5 Preparacion verificacién
p A2 A3 . en orden
para la puesta en marcha Parada Parada pedida F1
después de los defectos pedida a en un estado
final del determinado
ciclo
F6
Conexis Produccién normal
C:;‘;’éion D2 Diagnostico D3 Produccién
> y/o tratamiento a pesar de
de los defectos los defectos
5 02 Marchas
Desconexién t PI'OdllCClOIl —
control de test
<—
D1
Parada de emergencia
F - Proceso en funcionamiento
D - Proceso en defecto
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« Estado de Produccion:

Se representa mediante un rectangulo que engloba
todos los posibles estados de produccion. Puede
existir ~ produccion tanto en procesos de
funcionamiento como en procesos de puesta en
marcha y en procesos donde existan fallos de la
parte operativa.
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Ejemplo simplificado

Parada de emergencia

Control A - Procedimiento de parada
:ll?men- |MARCHA + MANUAL
tacién Ab Puesta Al Parada en el
del sistema en el estado inicial
> estado inicial
Conexion
1
Conue |MARCHA + AUTO
A4 Parada MARC HA|
obtenida F5
Produccion Marcha  de |1
-MANUAL verificacién
REARME| |[FALLO ] A2 A3 en orden

Parada Parada pedida F1

pedida a en un estado

final del determinado |MABC HA -AUT 0

ciclo

PARO
|
Produccion normal
FALLO
Desconexion Pl‘OdllCCi()Il
control
— DI FALLO FALLO

D - Proceso en defecto

F - Proceso en funcionamiento

Gijon, marzo 2013

http://www.isa.uniovi.es/docencia/iea

11



